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Teknisk datablad Fornikling og Forchromning

MIDTIYDSK
FORNIKLING

Forchromning, ogsa kaldet dekorativ forchromning, er en overfladebehandlingsproces, hvorved metalem-
ner pafgres en metallisk overfladebelaegning af nikkel og chrom. Nikkelbelaegningen pafgres fgrst og udggr
stgrstedelen af lagtykkelsen. Chrombelagningen udfeldes dernaest ovenpa nikkelbeleegningen i et tyndt
lag, omkring 0,3 um saledes, at nikkelbelaegningens overflade daekkes og der opnas en lys, metalblank og
dekorativ overflade.

MFF’s chrombade er trivalente forchromningsbade, som er en mere miljg- og arbejdsmiljgvenlig proces end
den traditionelle hexavalente proces.

Satinforchromning
Alternativt til den kendte forchromning, som er blank og skinnende i overfladen, findes satinforchromning -
ogsa kaldet perleglans eller velour. Denne overflades egenskaber og holdbarhed svarer til forchromning.

Fornikling udfgres bade alene og som underliggende belaegning i forchromningsprocessen. Fornikling er en
overvejende funktionel belaegning og overfladerne fremstar let gullige ift. forchromning. Nikkeloverflader
har darlig bestandighed mod anlgbning ved pavirkning fra luftforurening, salte, fingeraftryk mm. Overfla-
den bliver derfor forholdsvis hurtigt mat og, afhaengig af forureningens art, ofte mgrkskjoldet. Dette undgas
ved forchromning, da chrombelaegningen har en meget korrosionsbestandig overflade, der bevarer et
blankt og dekorativt udseende i lang tid, selv under mere korrosive forhold.

Forud for produktion af ovennavnte overflader anbefales det at bestille en referenceprgve hos Midtjydsk
Fornikling, da der kan vzere visuelle forskelle ved brug af forskellige overfladeleverandgrer.

Specifikation

Fornikling og forchromning specificeres hos MFF i henhold til ISO Standard DS/EN ISO 1456. Standarden
omfatter bl.a. basismetallerne jern/stal, kobber og messing. Ligeledes angiver standarden en reekke mulige
belaegningskombinationer ift. brugsmiljg, der er angivet ved tilstandsnumrene 1-5. For at kunne specificere,
hvilken grad af korrosionsbeskyttelse, der er behov for benyttes tilstandsnumrene.

Mild - Indendgrs i varm og ter luft (kontormgbler)

Moderat - Indendgrs med mulighed for kondens (badeveerelses-/kgkkenkomponenter)

Vanskelig - Udendgrs med mulighed for regn og dug (cykler/hospitalsudstyr)
Meget vanskelig - Udendgrs i meget fugtigt miljg (biler/baddele)

AN T

Saerdeles vanskelig - Konstant lang tids (>10 ars) udszettelse for fugtigt miljg (bil komponenter)

Eksempelvis skrives specifikationen af en almindelig anvendt forchromning pa et stadlemne med tilstandsnr.
2, minimumslagtykkelse pa 20 um nikkel (b) og minimumslagtykkelse pa 0,3 um chrom (r):
DS/EN ISO 1456 - Fe/Ni20b/Crr.
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Der findes flere forskellige typer af nikkel- og chrombelaegninger. Den mest anvendte nikkelbelaegning er
(b), som er en dekorativ blank eller satin nikkel. Den mest anvendte type chrombelaegning er (r), med en
minimumslagtykkelse pa 0,3 um.

Flere eksempler pa belaegninger og belaegningstykkelser ift. tilstandsnumrene er vist i Tabel 1. Ligeledes
angiver Tabel 1 ISO Standardernes minimumskrav til beskyttelse mod rustdannelse ved salttagetest.

Tabel 1 — Oversigt over forskellige belaegningstyper, der tilbydes hos MFF.

. . Minimum testtimer
Tilstandsnr. Specifikation Betegnelse

Rustdannelse

IS0 Standard DS/EN IS0 1456:2009(E)

Fe/Nil0Ob 10 pm nikkel pa jern/stal

Fe/NilOb/Crr |10 pum nikkel + 0,3 um chrom pa jern/stal

Cu/Migh 2 um nikkel p&d kobber/messing

Cu/Migh/Crr 2 um nikkel +0,3 pm chrom pa kobber/messing

Fe/Ni20h 20 pum nikkel pa jern/stal

Fe/Ni20b/Crr |20 pum nikkel + 0,3 um chrom pa jern/stal

Cu/MNil5h 15 pm nikkel pa kobber/messing

CufMil2b/Crr |12 pum nikkel + 0,3 um chrom pa kobber/messing

Fe/Ni35h 35 um nikkel pa jern/stal

Fe/Ni3sk/Crr |35 um nikkel + 0,3 um chrom pa jern/stal

Cu/MNi25h 25 pm nikkel pa kobber/messing

CufMi20b/Crr |20 um nikkel + 0,3 um chrom pa kobber/messing

Fe/Nid0b/Crr |40 pum nikkel + 0,3 um chrom pa jern/stal
4 144
Cu/Mi30b/Crr 30 pm nikkel + 0,3 pm chrom pa kobber/messing

*Der henvises til standarden for en mere detaljeret beskrivelse heraf.
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Korrosionsbeskyttelse
Gentagen pavirkning fra vand og fugt vil efterhanden fa nikkel- og chrombelaegninger til at a&endre udseen-
de. Basismetallet vil over tid udsaettes for galvanisk korrosion og danne rustpletter ved gennemgaende
porer og revner i beleegningerne. De tykkeste nikkelbelaegninger og fint forarbejdede emneoverflader resul-
terer i faerrest porer. Men i praksis kan en forchromning ikke udfgres, sa den er helt fri for porer. Hyppig
renggring og evt. vedligehold med voks vil gge holdbarheden, men til brug under staerkt korrosive forhold
bgr emnerne udfgres i korrosionsbestandige materialer som f.eks. messing, hvis der skal opnas meget lang
holdbarhed.

Kravene til lagtykkelse, eller beskyttelse mod rustdannelse ved korrosionstest, skal overholdes pa emnets
signifikante overflade. Denne udggr, hvis andet ikke er aftalt, den del af emnet, der kan bergres med en
kugle med diameter 320 mm. Kravet omfatter kun emnernes frie overflader. Dvs. at kravet geelder ikke for
indvendige overflader i rgr eller indvendige hulrum, der er elektrisk afskaermede under udfeldningen og
derfor ikke belaegges med nikkel eller chrom.

MFF’s trivalente chrom har generelt bedre spredningsevne, dvs. evne til at danne belaegning i indvendige
hjgrner, fordybninger o.l., hvor strgmtzaetheden er lav, end den hexavalente chrom. Emner til forchromning
bgr dog stadig udformes, sa overflader, der har betydning for udseendet, er abne og uden elektrisk af-
skeermning. Ellers kan der i visse tilfaelde opsta gullige eller matte pletter, hvor chrombelaegningen ikke er i
stand til at deekke nikkellaget.

Nikkel har derimod en vis nivelleringsevne, dvs. evne til at udjeevne mindre overfladeruheder fra emnernes
slibning eller forbearbejdning og danne en meget glat overflade som vist i Figur 1.

Det bedste resultat opnas, hvis emnerne har en overfladeruhed svarende til finslibning eller bedre.

Figur 1 - Skematisk fremstilling af en nikkelbelaegnings nivelleringsevne
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Nikkelbelaegningens funktion i en forchromning er, derfor at fjerne emnernes overfladeruhed, sa overfla-
den bliver glat. Under fugtige forhold skal nikkelbelzegningen desuden vaere teet for at beskytte det under-
liggende basismetal mod korrosion.

Midtjydsk Fornikling udfgrer salttagetest i henhold til ISO Standard DS/EN ISO 9227 og tester lgbende for-
skellige overflader. Typisk ligger holdbarheden hos MFF vaesentligt over standardens krav.

Kontakt teknisk afdeling for yderligere oplysninger.
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Tabel 2 — Egenskaber for nikkel- og chrombelagninger FORNIKLING
Nilckel - Ni

Typisk sammensatning 100% Mi

Typisk lagtykkelse 5-40 pm

Molvagt 58,7 g/maol

Vaegtfylde 7.8-893g/cm?

Smeltepunkt 1455°C

Max. Anvendelsestemperatur 400°C

Chrom - Cr

Typisk sammensaetning 100% Cr

Typisk lagtykkelse 0,3-0,5um

Molvagt 52,0 g/mal

Vaegtfylde 6,3-7,2g/cm?

Smeltepunkt 1907°C

Max. Anvendelsestemperatur 450°C

Midtjydsk Fornikling tilbyder nikkel- og chrombelaegninger pa emnestgrrelser beskrevet i Tabel 3.
Tabel 3 — Maksimale mal

Anlazgnr. | Max. Emnestgrrelse | Max. Vaagt
Ophzeng a6 3000 X 1450 X 600 mm 750 kg
46 400 dm? pr. stang 750 kg
Tromle 57 Varierende Varierende
Kontakt MFF og fa et uforpligtende konsulentbesgg eller ring og hgr neermere.
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